
Reifendruckregelsysteme

Luftbeschaffungsanlage K500 (600 l/min)

Der hydraulisch angetriebene Kompressor K500 wird sowohl an 

Schleppern und Erntemaschinen eingesetzt, die über keinen Luft-

kompressor verfügen, als auch an Anhängern und gezogenen  

Arbeitsmaschinen, bei denen sich der Luftbedarf aufgrund der  

Anzahl und der Größe der Räder noch im Rahmen hält (z.B. gezogene 

Feldspritze). Das Aggregat zeichnet sich besonders durch seine kom-

pakte Bauweise und seinen geringen Leistungsbedarf aus.

Technische Angaben:

Kolbenverdichter mit 2 Zylindern, pmax: 7,5 bar

effektive Lieferleistung: 600 l/min bei 2 bar Gegendruck

Drehzahl maximal: 1.300 U/min (ggf. hydraulische Absicherung notwendig)

Ölfüllmenge: 2,5 l

Ölbedarf des Hydraulikmotors: ca. 25 l/min.
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